Skaerehastighed og omdrejninger
for boring med HSS og HSCo spiralbor

o Stal- Bor- Bor- Kole- |Skeere- 925 2 4.0 2 6.3 2 10.0 2 16.0 2 25.0 2 40.0 2 63.0
Staltyper Betegnelser typer typer |kvalitet| middel |hastighed] omar. | Tispzn,
i N/m m2 ~ el n i . n f n f n f n f n f n f n f
m/mm Imin
JKonstruktionstal St 33 - St 44 300-550 N HSS E (84) | 32]3150( 0,05 |2500( 0,08 | 1600( 0,125] 1000 0,18 630( 0,25 400| 0,315] 250 0,4 160| 0,56
St 52 - St 70 500-850 N HSS E (15) | 20] 2000| 0,04 | 1600( 0,063] 1000( 0,1 630| 0,14 400| 0,18 250] 0,25 160| 0,315] 100]| 0,45
C 10; C 15; Ck 10; Ck 15 350-550 N HSS E (24) | 32] 3150( 0,05 | 2500( 0,08 | 1600( 0,125] 1000( 0,18 630( 0,25 400( 0,315] 250| 0,4 160| 0,56
Indsaetningsstal 16 Mn Cr 5 550-800 N HSS E (15) | 20] 2000| 0,04 | 1600( 0,063] 1000( 0,1 630( 0,14 400] 0,18 250| 0,25 160| 0,315] 100 0,45
20 Mn Cr5;15CrNi 6 900-1300 |TLS100 | HSCo Olie (7,5) | 10] 1000 0,032] 800| 0,05 500] 0,08 315| 0,125] 200( 0,16 125/ 0,2 80| 0,25 45| 0,36
0
C 22; C 35; Ck 22; Ck 35 400-600 N HSS E (24) | 32] 3150| 0,05 | 2500( 0,08 | 1600( 0,125] 1000 0,18 630( 0,25 400| 0,315] 250( 0,4 160| 0,56
Sejheerdningsstal C 45; Ck 45; Ck 35v; 25 Cr Mo 4 550-800 N HSS E (15) | 20] 2000| 0,05 | 1600( 0,08 100| 0,125] 630| 0,18 400] 0,25 250/ 0,315] 160| 0,4 100] 0,56
C 60; Ck 60; Ck45V; 38 Mn Si4; 28 Ni Cr Mo 4 600-950 |TLS100 | HSCo E (12) | 16| 1600( 0,04 | 1250( 0,063] 800( 0,1 500] 0,14 315/ 0,18 200] 0,25 125] 0,315 63| 0,45
0
100 Cr 6; 55 Ni Cr Mo V 6; 50 Mn Si 4 700-850 N HSCo E (12) | 16] 1600| 0,04 | 1250( 0,063] 800| 0,1 500( 0,14 315( 0,18 200| 0,25 125] 0,315 63| 0,45
Veerktojsstal Koldbehand.|X 165 Cr Mo V 12; X 100 Cr Mo V 5.1 750-900 |TLS100 | HSCo Olie (7,5) | 10] 1000( 0,04 800( 0,063] 500( 0,1 315| 0,14 200] 0,18 125] 0,25 80| 0,315 45| 0,45
0
29 Cr MoV 9; X 30 W Cr V 4.1; X 45 Ni Cr Mo 4 700-900 N HSCo E (12) | 16] 1600] 0,04 | 1250| 0,063] 800] 0,1 500| 0,14 315/ 0,18 | 200/ 0,25 | 125/ 0,315] 63| 0,45
Varmbehan |X 42Cr13; X 60WCrMoV9.4; X 50NiCrWV13.13 | 750-1000 |TLS100 | HSCo Olie (7,5) | 10] 1000| 0,032] 800| 0,05 | 500|0,08 | 315(0,125] 200(0,16 | 125[0,2 80| 0,25 45| 0,36
d 0
JRustfritstal X 20 Cr 13; X 5 CrNi 18.9; X 10 CrNiMoTi 18.10 500-800 S HSCo Olie (7,5) | 10] 1000| 0,04 800| 0,063] 500( 0,1 315( 0,14 200( 0,18 125] 0,25 80| 0,315 45| 0,45
X10CrSi6; X10Cr Al 7 450-700 S HSCo Olie (12) | 16] 1600 0,04 | 1250( 0,063] 800( 0,1 500( 0,14 315( 0,18 200| 0,25 125] 0,315 63| 0,45
Varmebestandigtstal X 10 Cr Al 18; X 15 Cr Ni Si 20.12 500-800 S HSCo Olie (7,5) | 10] 1000| 0,032] 800| 0,05 500| 0,08 315( 0,125 200[ 0,16 125| 0,2 80| 0,25 45] 0,36
X12CrNi25.21; X15CrNiSi25.20;X12NiCrSi36.16 | 550-800 S HSCo Olie (4,5) 6] 630| 0,032] 450( 0,05 280| 0,08 180| 0,125 112| 0,16 80| 0,2 45] 0,25 | 31,5]| 0,36
Automatstal 9S20;9S MnPb28;35S 20 360-550 N HSS E (24) | 32] 3150( 0,063] 2500( 0,1 1600( 0,16 | 1000| 0,22 630( 0,315] 400| 0,4 250| 0,5 160| 0,7
45S20;60S 20;35S20V 550-800 N HSS E (15) | 20] 2000| 0,05 | 1600( 0,08 | 1000| 0,125] 630 0,18 400] 0,25 250( 0,315] 160| 0,4 100| 0,7
IFjederstéI 38 Si6; 51 Mn V 7; 67 Si Cr5 700-1100 |TLS100 | HSCo Olie (4,5) 6] 630|0,032] 450| 0,05 280] 0,08 180| 0,125] 112| 0,16 80| 0,2 45 0,25 | 31,5/ 0,36
0
INitrerstal 34 Cr Al 6;34 CrAlS5;34 CrAINi 7 600-800 N HSCo E (12) | 16] 1600 0,04 | 1250( 0,063] 800| 0,1 500( 0,4 315/ 0,18 200| 0,25 125] 0,315 63| 0,45
31 CrMo V 9; 31 CrMo 12 800-1200 N HSCo Olie (7,5) | 10] 1000| 0,032] 800| 0,05 500( 0,08 315[ 0,125] 200] 0,16 125| 0,2 80| 0,25 45] 0,36
Stobejern GG 15-GG 25; GGG 35-60; GTS & GTW 35-55 | HB140-240 N HSS E/Luft ](18,7)| 25] 2500 0,063} 2000| 0,01 ] 1250] 0,16 800( 0,22 500( 0,315] 315| 0,4 200| 0,5 125] 0,7
GG30-GG 40; GTS & GTW 65-75 HB220-300 N HSS E/Luft (15) | 20] 2000| 0,063] 1600( 0,1 1000( 0,16 630( 0,22 400] 0,315] 250 0,4 160| 0,5 100| 0,7
IBlank aluminium Al 99,5; Al 99,98 R 70-130 W HSS E (30) | 40] 3550| 0,08 | 3150 0,125] 2000( 0,2 1250( 0,28 800( 0,36 500| 0,48 315| 0,63 200]| 0,85
Alu-stabejernslegering G-Al Si 5; G-Al Si 6 Cu 4; G-Al Si 12 150-200 W HSS E (47,3)| 63] 5600 0,08 | 5000( 0,125] 3150( 0,2 2000| 0,28 | 1250| 0,36 800| 0,48 500] 0,63 135] 0,85
Alu-blandingslegering AIMgSiPb; AICuSiMg; AICuMgPb; Al Mg 7 200-450 W HSS E (60) | 80] 7100 0,08 | 6300 0,125] 4000| 0,2 2500] 0,28 | 1600| 0,36 | 1000| 0,48 630| 0,63 400] 0,85
IKobber, ulegeret E-Cu; F-Cu; D-Cu; SE-Cu; SD-Cu 200-370 S HSCo Luft (24) | 32] 3150| 0,063] 2500( 0,1 1600( 0,16 ] 1000| 0,22 630[ 0,315] 400| 0,4 250| 0,5 160| 0,7
|Messing Lang span. |Cu Zn 36: Cu Z n 36 Pb 3(Ms 65-Ms 90) 250-550 S HSCo E/Olie (24) | 32] 3150| 0,063] 2500( 0,1 1600( 0,16 | 1000| 0,22 630( 0,315] 400| 0,4 250| 0,5 160| 0,7
Kort span. |Cu Zn 40 Pb 2; Cu Zn 39Pb 2 (Ms 58-Ms 63) 300-650 H HSS E/Olie (30) | 40] 3550| 0,063] 3150| 0,1 2000| 0,16 | 1250] 0,22 800 0,315] 500] 0,4 315| 0,5 200 0,7
Cu Ni 1,5; Cu Ni 2 Si; Cu Ni 3 Si 250-850 S HSCo E/Olie (24) | 32] 3150| 0,04 | 2500( 0,063] 1600| 0,1 1000]| 0,14 630 0,18 400| 0,25 250| 0,315] 160[ 0,45
Cu-Ni leger. |Cu Ni 10 Fe; Cu Ni 20 Fe; Cu Ni 30 Fe 300-500 S HSCo Olie (15) | 20] 2000| 0,05 | 1600| 0,08 ] 1000| 0,125] 630| 0,18 400( 0,25 250( 0,315] 160| 0,4 100]| 0,56
IBronze Cu Al 5; Cu Al 8 300-550 S HSCo E/Olie (24) | 32] 3150 0,04 | 2500( 0,063] 1600( 0,1 1000 0,14 630( 0,18 400| 0,25 250| 0,315] 160( 0,45
Cu-Al leger. |Cu Al 8 Fe; Cu Al 10 Fe 400-750 S HSCo Olie/E (15) | 20] 2000| 0,05 | 1600( 0,08 | 1000| 0,125] 630( 0,18 400( 0,25 250/ 0,315] 160| 0,4 100| 0,56
G-Cu Sn 10; G-Cu Sn 12; G-Cu Sn 14 250-320 N** HSCo E/Olie (24) | 32] 3150 0,05 | 2500 0,08 | 1600( 0,125] 1000| 0,18 630| 0,25 400| 0,315] 250] 0,4 160]| 0,56
Cu-Sn leger.]G-Cu Sn 10 Zn (Rg 10); G-Cu Sn 7 Zn (Rg 7) 240-300 |TLS100 | HSCo E/Olie (15) | 20} 2000( 0,05 | 1600( 0,08 | 1000( 0,125] 630( 0,18 400] 0,25 250| 0,315] 160( 0,4 100| 0,56
0
IKunststoffer Thermoplast]PVC; Polyamid; Ultramid; Plexiglas 250-750 W HSS E/Luft ](18,7)| 25]2500( 0,063} 2000| 0,1 1250( 0,16 800( 0,22 500( 0,315] 315| 0,4 200| 0,5 125] 0,7
Heerdeplast |Barkelit; Pertinax; Resopal 250-300 JTLS100 HSS Luft (12) | 16| 1600( 0,05 | 1250( 0,08 800| 0,125] 500( 0,18 315] 0,25 200| 0,315] 125|0,4 63| 0,56
0
** Anvend kun blanke bor E=Emulsion * Skeerehastigheder i parentes geelder kun forg  2,5.




